PERATOR MANUEL KIiTAPCIGI

MT - 16 FARMEX
MT - 16 FARMEX iirtinlinii aldiginiz i¢in tesekkiirlerimizi sunariz.

LUTFEN BU URUNU GALISTIRMADAN ONCE MANUEL KULLANMA KILAVUZUNU
OKUMADAN GALISTIRMA iSLEMINE GEGMEYINiz.

BU KITAPCIK SIZE CIHAZINIZ ILE BIRLIKTE VERILECEK OLUP, CIHAZ DETAY VE OPERASYON
ASAMALARINI KAPSAMAKTADIR.

CIHAZINIZIN UZERINDE BULUNAN SERIi VE MODEL NUMARASINI KITAPCIGIN EN SON SAYFASINA
KAYDEDINIZ.BU NUMARALARA SiZE BUNU SATAN BAYi CIHAZIN HERHANGI BIR ONARIM GEREKTIRDIGI
DURUMLARDA [HTIYACI OLACAKTIR.

URUN GARATI

Cihaz bir yil boyunca garanti kapsamindadir.Fakat bu garanti kosullari arasina pil tarafindan olusturulacak
deformasyon, kiriima ve diisme sonucu bozukluklar , alet in 3. Sahislar tarafindan kurcalanmasi

kotl kullanima girmektedir.

( cihazin su ve benzeri maddelere maruz kalmasi gibi.)




MT16 NEM OLCER CiHAZI
KULLANMA TALIMATI
1.0 GENEL

MT16 Nem 6lgcme cihazi tahil sezonu igerisinde, Grtin depolama esnasinda size birden fazla
fonksiyonlu oldugundan kesin ve net bir ¢6ziim saglayacaktir.

MT-16 cihazi icerisinde 16 adet dlgme terazisi bulunmaktadir.Bunlar uriiniin tohum ve g¢ekirdeginden
nem Olgmenizi saglayacaktir.Cok pratik bir alet olup bir gok islem gerektirmeden size trinin

nemini direk okuyacaktir.Misir rutubet dlgiim degerleri 5 den 40 % a kadar olup, diger Grtnler

icin 6lcim degerleri ise 5 den 35 % e kadardr.

MT16 nin ONEMLI OZELLIKLERI

* 16 adet degisik Uriin, tohum ve ¢ekirdek nemini dlger.

* Bu 16 adet urln igin her birinin 1s1 degerleri otomatik olarak kendi hafizasinda bulunmaktadir.
* Her Urln icin ayarlanabilen 6lgim degerleri hafizasinda bulunmaktadir.

* Bir tek drlin 6lcim degerlerine mahsus olarak yapilan son 99 adet 6lgiim degerini hafizasinda
bulundurur.

* MT16 6lcim islemi bittikten sonra otomatik olarak kendini kapatma 6zelligine sahiptir.

MT16 nin BASIT VE HIZLI KULLANIMI:

Olgiim islemi tek bir tusa basit bir dokunus ile alet agildiktan sonra baslatilir.Nemi élciilecek olan
ariin segimi yapildiktan sonra LCD ekrani size kullanimda yol gésterici olur.Ayni zamanda
makinenin ekran sag tarafinda uranler igin belirtilmis olan rakamlar size yol gOsterecektir.

2.0 OPERASYON

2.1 HIZLI BASLANGIG

A. SILINDIR HAZNEYi DOLDURUN.Aletin 6l¢iim haznesini 1/4 oraninda iiriin ile doldurun.
Yavasca aleti sallayin ki 6lciim haznesinin i¢erisinde bulunan Uriinler sensérler etrafinda dogru
olarak yerlesmis olsun.Bundan sonra trtina artik 6lgiim haznesinin agiz seviyesine gelene
kadar doldurma islemini tamamlayiniz.

B. KAP BASINCI: Aletin kapagini vida gevirir gibi kapatin ve kapak tamamiyle metal alan ile birlesinceye
kadar bu isleme devam edin.

C.ALET AGMA / URUN SEGCME: Kapag: kapattiktan sonra P diigmesine basarak aletinizi aginiz.

¢izgi gérundikten sonra size LCD ekraninda bir rakam belirecektir.Bu rakam aletin sag tarafinda
bulunan 16 adet degisik Uriin dlgmenizi saglamada kullanilacak olan rakamlar serisinden biri olacaktir.
Olglim yapmak istediginiz tirline goére rakaminizi seciniz.Bu islem sirasinda size F butonu yardimei olacaktir.
Sirekli olarak F butanuna basmaniz sizie istediginiz Grinin rakamini bulduracaktir.

D. GALISTIRMA: Olgiim yapmak istediginiz iiriiniin segiminden sonra ekranda otomatik olarak RUN yazisi
gelecek ve birkag saniye icerisinde LCD ekraninda drliniinizin rutubet degeri belirecektir.
Olgiim islemi tamamlandiktan sonra alet kendini otomatik olarak kapatacaktir.

2.2 OLGUM HAZIRLIK ASAMALARI
2.2.1 KULLANIM TALIMATI : Eger aletinizi kullanma zamaniniz esnasinda gok uzun bir ara verdiyseniz
lutfen aletinizi yeniden kullanmaya baslamadan énce kullanma talimatini tekrar gézden gegiriniz.

2.2.2 OLGUM HAZNESININ TEMIZLIGINI KONTROL EDINIZ : Eger 6lgiim haznesi temiz degil ise sizin
bu bélimun temizligini saglamak igin gerekli olacak iki adet araciniz vardir.Bunlardan biri kiirdan

digeride hassa killara sahip olan kuiguk bir firgadir.LUtfen direk olarak haznenin igerisine batirir pozisonda
bu aletleri kullanmayiniz.Alet haznesini temizlerken ¢ok hassa davraniniz.Kesinlikle igerisine temizlik

icin nefesinizi vermeyiniz.Nefesinizde bulunan nem temizlik islemi bittikten sonra yapacaginiz ilk

olcuimleri etkiliyebilir.



2.2.3 ORTALAMA HAFIZA : Eger son yapacaginiz birka¢ 6l¢iim degerinin ortalamasini bulmak

istiyorsaniz ilk 6nce aletin hafizasinda hicbir eski 6lgciim degerinin kalip kalamdigindan emin olunuz.

Bunu kontrol etmek igin F diigmesini basili tutun.F diigmesine parmaginizla basili tutarken ayni anda

P digmesinede basiniz.LCD ekraninda "A" ¢ikacaktir.Bu asamada iki digmedende elinizi ¢ekiniz.

Bundan sonra ekranda "AO#" isareti belirecektir.Burada bulunan rakam size yapmis oldugunuz kag adet hafizada
bulunan son 6lgiim var bunu gdsterecektir.Bundan sonra her bir 6lgcim numarasini ve rutubetini géstererek ilerlemeye
devam edecektir.Eger hafizada hicbir 6lciim yok ise size ekranda "A0Q" belirecektir.

Her iki asamadada ekran islemini bitirdikten sonra alet kendini otomatik olarak kapatacaktir.

2.2.4 HAFIZADA BULUNAN ORTALAMA NEM OLGME DEGERINI SILME: Ekranda "A0#" belirdikten sonrz
F butonuna basarsaniz , taki 0 degerini goriinene kadar hafizada bulunan 6lgiim degerlerini silmis olursunuz.

2.2.5 URUN VARYASYONLARI: Uriin rutubet orani siirekli degisim gosterbilir.Tam ve dogru olan
degeri elde etmek icin her zaman numune Uriindn tek bir yerinden degilde bir cok degisik bélgelerinden
ornek alarak 6lgiim yapiniz ve ortalama degeri kendinize baz olarak aliniz.

En iyi sonucu alabilmek igin farkli 5 bdlge seciniz ve Uriinln gergek rutubetini bulmak igin

5 adet élgiim gergeklestirip ortalama degeri baz aliniz.Uriiniin kurutma isleminden sonra bile déktiigiiniiz
yerde kontrol edin , bélgesel olarak rutubet farkliliklari olacaktir.

2.3 DETAYLI OPERASYON ASAMALARI:

2.3.1 OLGUM HAZNESININ DOLUMU:

A. [k olarak &lgiim haznesinin 1/4 oraninda doldurun.Uriiniin haznenin igerisine dogru dagilimini saglamak igin
daikkatlice ve nazikce aleti calkalayiniz.Bundan sonraki asamada ise haznenin agzina kadar Grtini
doldurmaya devam ediniz.

B. Kapagi saat ydnu tersine dogru kivirarak kapatmaya baslayiniz.Kap ylzey ile komple birlesip bitiin oldugunda
basinci dengelemis olursunuz.

2.3.2 GUG VERME:

Kapagin kapanma islemi sonrasi "P" diigmesine basip elinizi gekerseniz 20sn. igerisinde galisma islemine
baslamak i¢in hazir hale gelecek ve ekranda "-------- " isaretleri belirecektir.

Not: Eger ekran lizerinde "LoBat" uyari ikaz yazisi ¢ikar ise "------- " isaretinden hemen sonra aletinizin pili
bitmis ve degismesi gerekiyor demektir.

Olciim yapilamaz.Bataryanizi degistiriniz.

2.3.3 URUN OLGUM DEGER AYARLARI:

"-----" isareti ekranda belirdikten sonra dl¢iim isleminde gerekli olan aletin sag yaninda bulunan
6lciim yapmak istediginiz trline verilmis olan rakamsal degerlerdir.F butonuna basarak siz 6lgim
yapmak istediginiz Grinu otomatik olarak ayarlayabilirsiniz.

Bu asamada alet sag yan tarafinda bulunan herbir Griine ayri olarak verilmis rakamsal degerleri dikkatli
olarak kullaniniz.

ornek: 1-isaretli misir %5 - %21 arasi demektir.

Bir kere F butonuna basip dederi ayarladiktan sonra makine kendini otomatik olarak bu degeri
hafizaya alip dl¢iim islemlerinde bundan sonra bu degeri kullanacaktir.

Eger baska bir trtin 8lgiml yapmak isterseniz tekrar F digmesine basarak o Urtin degerini
girmelisiniz.

2.3.4 OLCUM:
Olclilecek olan {riin degerini ekranda gdrdiikten sonra alet otomatik olarak dlgme islemine "run" yazisini
ekranda belirerek baslayacaktir.

2.3.5 NEM DEGER OKUMA VE DIGER FONKSIYONLAR:
Birka¢ saniye sonra alet sonucu otomatik olarak LCD ekraninda belirtecektir.Bu Griiniin rutubet
degeridir.Ornek:

13.8
gibi

rutubet degeri ekranda belirdigi zaman , F butonuna basmaniz sizin yapacaginiz birkag 6lgim
degeri hafizaya larak ortalama degeri bulmanizi saglayacaktir.



2.3.6 ORTALAMA RUTUBET DEGERI BULMA iSLEMIi :

LCD ekrani rutubet degerini gosterirken, F butonuna bir kere basiniz.Ekranda "A" harfi blirecektir.
Birkag 6lcim yapmanizdan sonra LCD ekraninda yapmis oldugunuz hafizada kag¢ 6lgim degeri

size gosterecektir.6rnek"A05" GiBI.Bundan sonraki asamada ise size hafizasinda tutmus oldugu son
yaptiginiz élgiimlerin ortalama rutubet degerini verecektir.Msela 13.8 gibi

Bu asamadan sonra bu rakamlar arasinda gidip gelecek sanki yanip sénen isiklar gibi yapilan dlgiim
degerlerini ekranda gdsterecektir.

[~ 1  [&s]

Hafizaya kaydedilmis olan ortalama rutubet 6lgim degerlerini silmek igin F tusuna ortalama degeri belirtirken taki
0 goriinceye kadar basmaniz yeterli olacaktir.
"A0Q" hafizayl komple temizlemis oldugunuzu belirtir.

not: Unutmayiniz ki, ortalama degerleri alirken sadece belirlenmis Uriin Olgllmeli baska bir dlglim yapilmamalidir.

2.3.7 KALIBRASYON AYARI:

Elinizde bulunan MT 16 ¢ok hassas bir cihaz olup labaratuvar aletleri ile esdeder 6lgim yapabilmektedir.
Endustri standartlarina gore kalibrasyon ve i1s1 deger ayarlari yapiimistir.Fakat bazi kosullar

sonucunda hafizasindaki kalibrasyon ayari degisikliklerinide gergeklestirebilirsiniz.Uriin rutubet degerini %10 +/-
degerinde ayarlama yapmaniz kendi basiniza mimkuandr.

ARTTIRMAK iCiN:

Uriin rutubet bilgileri ekrana geldiginde F butonuna 2 kere basmaniz 5sn sonra ekranin (istiinde "------ " isaretinin
belirmesine yol agacaktir.Rutubet degerine ekran geri déndikten sonra F butonuna basarak her basmanizda %1 bir deger
farki yaratarak istediginiz rutubet degerine dogru ylikselmenizi saglayacaktir.

AZALTMAK iGIN:
Ekranda rutubet degeri tamamlandiktan sonra F butonuna 3 kere basmaniz dan sonra "----" isaretleri belirecektir.
Bundan sonra F butonuna basarak her basmanizda 0.1% hareket elde ederek rutubet degerini azaltabilirsiniz.

Not: Uriin 8lgiim degerine gére yapmis oldugunuz bu islem sadece segmis oldugunuz {iriin kalibrasyon ayarinda oymana
yapmaktadir.Yapilacak olan diger trlnlerin rutubet dlgiim degerleri (izerinde bir etkisi bulunmaz.

2.3.8 OLGUM TARTI AYARI:

Olgiim yapmis oldugunuz (iriiniin ayar degerleri lizerinde oynama yapmis iseniz , 6lglim islemi esnasinda "run"
yazdiktan sonra size uyari maksadi ile kag derecelik bir ayar yapmis oldugunuzu Griiniin rutubet dederi ekranda
gOstermeden once belirir.

ornek: -6

2.3.9 FABRIKA AYARLARINA GERi DONME
Uriini rutubet degeri 6lgiiliip ekranda belirdikten sonra , F diigmesine 8sn siire icerisinde basili tutarsaniz taki rutubet degeri
degisip yeni deder ortaya gikana kadar , fabrika ayarlarina geri dénmdas olursunuz.

2.4 LIMITLERI ALTINDA VEYA USTUNDE iIKEN OKUMA

Eger yapilan 6lgim aletin dederlerinin altinda veya Ustlinde ise ekranda "LO" yada "HI" yazilar belirecektir.
Misir icin rutubet deger araligi %8 den %40 a kadar olup , yagh tahillar igin ise %5 den % 35 e kadardir.
Eger "LO" yada "HI" mesaji ekranda size uyari ile gikar ise dogru 6lgiim ayarini kullanip kullanmadiginizdan
litfen emin olunuz.

3.0 URUN NUMUNELERI

Degisik Urtnler igin kalibrasyon ayarlari farklidir.Alet ayarlasinda ise Uriin olarak 6zellikleri baz
alinip standart Uriin 6zelliklerine gére kalibrasyon ayarlamalari gergeklestirilmistir.

Eger 6lgiim yapmis oldugunuz yada yapacaginiz Uriin standart degerler diginda bir yapiya
sahip ise alet size bu konuda uyaracaktir.

A.YABANCI MADDE:Uriin igerisinde bir yabanci madde olabilir.Hazneyi bosaltin ve yabanci
maddeyi Urinln igerisinden gikartin.Tekrar dlgiim yapiniz.

B. NUMUNE AGIRLIK:eger iiriniin agirlig alet haznesi igerisinde olmasi gerekenden daha az koyarsaniz
disuk rutubet degeri ile karsilasirsiniz.Dusuk agirlik rutubet degeri Gzerinde %1 lik bir etki yapar.



4.0 ALETIN DIKKATLI KULLANIMI

4.1 KULLANMA

MT16 cihazini her zaman tasima kutusu igerisinde muhafaza ediniz.Kullaniimadigi zamanlar
icerisinde nemli ve sicak olmayan yerlerde muhafaza ediniz.Eger aletinizi uzun bir stire boyunca
kullanmayacak iseniz lutfen igerisinde bulunan pilleri ¢ikartiniz.Her yeni sezon éncesi kullanilmaya
baslamadan 6nce litfen aletin pilini yenileyiniz.

4.2 PiL DEGISTIRME

"LOBAT" yazisi ekranda belirdiginde pilin bitmek tizere oldugu uyarisini ikaz eder.Bdyle bir durum
ile karsilastiginizda derhal pilinizi degistiriniz.Pil béliminde bulunan kapag ¢ikartiniz.

Bunun igin bir tornavida kullanabilirsiniz.Eski pili bu bolimden ¢ikartiniz ve yeni pili takiniz.



